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Blech EN 485-4

RoHS and REACH compliance confirmed

SchweiRspritzer nicht zul &ssig
weld spatter not allowed

SchweiRndhte von RuR

mit geeignetem Mittel ges dubert
welds must be cleaned from
sool with capable means

SchmelzschweiBen - Aluminium
Fertigungsvorschrift: L-FV-0486
SchweiBanweisung (WPS):

gem 3R L-FV-0486

oder nach WPS von Lieferant

Qualit atsanforderung: EN SO 3834-3
Bewertungsgruppe: EN SO 10042-C
SchweiRzusatz: L-FV-0812/3.1
Prafvorschrift: L-PV-0429

100% Sichtpr dfung und Kennzeichnung
mit SchweilRerstempel (oder Alfernative)

fusion welding - aluminium
manufacturing specification: [-FV-0486
welding procedure specification (WPS):
/n accordance with [-FV-0486

or according to WPS from supplier
quality reqguirement: EN 150 3834-3
quality level: EN SO 10042-C

filler metal: [-FV-0812/3.17

test specification: [-PV-0429

100% visual inspection and marking
with welder stamp (or alternative)

kal: 0.3

ohne SchweifBnahte
without! welds
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